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Bet ref fend: 

"Siegelmaschine fur thermoplastische Folien" 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Siegelmaschine fiir 
thermoplastische Folien und insbesondere auf die Heiz- 
blocke ftlr eine solche Siegelmaschine. Die HeizblOcke 
dienen dazu, von einem Heizkarper Warme auf kontinuier- 
lich umlaufende Bander zu Ubertragen, zwischen denen die 
zu siegelnden Folien durchlaufen wie etwa in dem Falle, 
dafl Beutel oder andere Warenbehaltnisse zugeschweiBt 
werden so lien. 

Ein Paar von in sich geschlossenen Bandern aus Stahl 
oder Glasfaser oder anderen Mhnlichen Materialien 1st 
so angeordnet, dafi sie miteinander gegentiberstehenden 
Siegelungstrums umlaufen, und die Bander halten die 
Folienschichten gegeneinander und unter einem gewissen 
Druck innerhalb dieses Bereichs der linearen Bandertrums. 
Dabei wird durch die Bander hindurch von Heizbldcken 
zwecks Siegelung der Folienschichten miteinander Warme 
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iibertragen. Die warme wird auf die Bander von Heiz- 
bldcken (ibertragen, die auf dera Rahmen der Has chine 
angeordnet sind. Solche Heizbl&cke fiir die Zufuhr von 
Hitze zu den Bandem wurden bisher stationer relativ 
zuxn Rahmen der Maschine angeordnet, und in solchen 
Fallen muflten die Heizblocke so positioniert werden, 
daB sie sich nahe den laufenden Bandera befinden, 
wShrend doch zugleich ein Spiel fUr die Dicke des 
Folienmaterials wie auch zusatzlicher Zwlschenraum 
derarfc belassen werden muBte, daB das Folienmaterial 
niemals zum Verklemmen der Maschine in dem Fall ftihrte, 
daB sich Falten oder zufSllige Mehrf achlagen von Folien 
in dem durchlaufenden Bereich befinden. 

In anderen Fallen sind die Heizblocke mit Federn abge- 
sttitzt der art, daB der gesamte Heizblock ftir das Aus- 
fiben von Druck auf die sich bewegenden Bander und das 
zu erhitzende Folienmaterial derart einwarts und auswarts 
beweglich sind, daB die Siegelung unter Druck erfolgt, 
wobei ein gewisses Spiel bleibt, daB die Heizblocke sich 
voneinander wegbewegen konnen und damit auch die Bander, 
damit Falten der Folienschichten oder Mehrf achlagen der 
Folie durch die Maschine beim Siegelungsvorgang durch- 
laufen kSnnen. 

Unabhangig von der jeweiligen Art der Montage der Heiz- 
blScke hat man Schwierigkeiten gehabt, die gewtinschte 
Siegelung oder VerschweiBung des Folienmaterials zu 
erzielen insbesondere dann, wenn sich in der Dicke des 
Folienmaterials Anderungen ergaben, wenn die Folien 
durch die Maschine laufen. Solange nicht die Folie absolut 
faltenfrei 1st, werden bestimmte Abschnitte der Folien 
nahe solchen Falten nicht so gut gesiegelt wie es sein 
sollte. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st es, eine Siegel- 
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maschine fiir thermoplastische Folien zu schaffen, 
bei der in sich geschlossene Warmeiibertragungs- 
bander, die urn Rollen umlaufend gefuhrt sind, einander 
mit parallelen Trums gegeniiberstehen und bei der 
HeizbfcScke sich langs der Bander erstrecken in der 
Art, dafl zwischen ihnen die Bander und die zu sie- 
gelnden Folien durchlaufen, wobei die Blocke von 
HeizkSrpern beheizt sind, und bei der auch unter den 
obenerwahnten schwierigen Bedingungen infolge Nenn- 
mafiabweichungen der Folien eine einwandfreie Sie- 
gelung erzielt wird. Die LSsung dieser Aufgabe er- 
gibt sich aus dera beigefiigten Patentanspruch 1; 
zweckmaBige Ausgestaltungen werden in den Unter- 
ansprttchen definiert. 

GemaB der Erfindung ist demgemafl eine stationare 
Anordnung der Heizk5rper an jflem Rahmen der Maschine 
vorgesehen, wobei die Heizkorper nahe den umlauf en- 
den Bandera liegen, welche die Siegelungshitze auf 
das zu siegelnde Oder zu verschweiBende Folienmaterial 
Ubertragen. Die Heizblocke besitzen eine Mehrzahl von 
Warmetibertragungselementen in Eorm von Gleitstucken , 
von denen jedes unter Federvorspannung einen Druck 
auf das betreffende Band und damit auf die zu siegeln- 
de Folle ausubt. Jedes Gleitstuck kann sich mit einer 
erheb lichen Bewegungsfreiheit in einer Horizontal- 
ebene verkanten, u m sich dabei von dem Band weg- 
bzw. auf dieses hinzubewegen und sich damit selbst- 
tatig auf sich andernde Winkel relatlv zu den anderen 
Gleitstticken und dem Helzblock einzustellen r wobei 
alle Abschnitte der Folie beheizt werden, die durch 
die Maschine laufen, und zwar gleichformig und unter 
glelchfOrmiger Austlbung von Druck auf alle Folienab- 
schnitte unter Herstellung einer perfekten Siegelungs- 
naht. Die einzelnen Warmetibertragungselemente oder 
Gleitstticke sind einfach und unabhMngig voneinander 
austauschbar und konnen aus unterschiedlichen 
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Materialien wie Kupfer, Messing, Kohle etc. bestehen, 
damit man die Warmettbertragung in dem gewiinschten 
Temper aturbereich erhalt. Auch in Abhangigkeit von 
dem jeweiligen Material, aus dem die Bander bestehen, 
konnen die Materialien fiir die Gleitstiicke korapatlbel 
ausgewahlt warden, urn unnStigen Verschleifl zu vermei- 
den, wahrend zugleich ein guter Warmettbergang sicher- 
gestellt wird. 

Die federbelasteten Gleitstiicke liegen kontinuierlich 
auf der Innenseite der Bander mit geringem Druck an, 
der von den Pedern aufgebracht wird. Die Heizblocke 
konnen demgemaB als selbst justierend angesehen werden, 
unabhangig von der Dicke des Materials in dem Beutel, 
der die Bander zwischen den Blocken durchlauft. 

Ein bevorzugtes Ausf ilhrungsbeispiel des Gegenstandes 
der Erf indung wird nachstehend unter Bezugnahme auf 
die beigefugten Zeichnungen naher erlautert. 

Figur 1 zeigt perspektivisch eine Siegelmas chine 
gemSB der Erf indung; 

Figur 2 1st eine teilweise weggebrochene Drauf- 
sicht auf die Maschine nach Figur 1, wobei die 
Heizblocke und die Gleitstticke besser erkennbar 
sind; 

Figur 3 ist eine vergroBerte Detailschnitt- 
Darstellung etwa nach Linie 3-3 der Figur 2; 

Figur 4 ist eine maflstablich vergroBerte Detail- 
ansicht nach etwa Linie 4-4 der Figur 3; 

Figur 5 ist eine maflstablich vergroBerte Detail- 
Draufsicht auf die Heizblock-Baugruppe, wobei 
Telle weggebrochen sind und im Schnitt dargestellt 
sind, urn auch Einzelheiten erkennbar zu machen; 
609850/0588 
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Figur 6 zeigt eine vergroflerte Schnittdarstellung 
nach Linie 6-6 in Figur 5; 

Figur 7 ist eine vergrSfierte Ansicht von unten, 
etwa nach Linie 7-7 der Figur 6, wobei zur Dar- 
stellung von Einzelheiten Teile weggebrochen 
sind, und 

Figur 8 zeigt einen Detailschnitt einer alter- 
nativen Ausf iihrungsform der Heizblock-Baugruppe r 
wobei ein flacherer Heizblock eingesetzt ist. 

Eine Ausf iihrungsform des Gegenstandes der Erfindung ist 
in Figuren 1-7 dargestellt. Die elgentliche Siegelungs- 
mas chine lo ist hier auf einen transportablen Stander 11 
montiert, doch konnte sie auch in anderer Welse montiert 
werden. Die Siege lungsmas chine besitzt einen Rahmen 12 
mit einem sich Uber die gesainte Lange des Rahmens er- 
streckenden Schlitz 13 zur Aufnahme und Hindurehforderung 
von Folienschichten wie etwa der Oberseite von zu ver- 
schlieSenden Beuteln. Die Beutel oder Folienschichten 
durchlaufen die Maschine in der durch den Pfeil 14 an- 
gegebenen Richtung. Fdrderketten sind urn Kettenrader 
gelegt, die in geeigneter Weise auf dem Rahmen gelagert 
sind derart, dafl der Beutel unterhalb seiner Oberkante 
ergriffen wird und der Beutel (oder eine andere Folien- 
schicht) durch die Maschine gefdrdert wird. Die obere 
Kante des Beutels gelangt dabei zwischen ein Paar von 
in sich geschlossenen (endlosen) Warmeubertragenden 
Siegelungsbandern 16 und 17, die aus Stahl bestehen 
konnen, mit einer hitzebestandigen Kunststof f-Gleit- 
beschlchtung auf den Seiten, die verhindert, dafl die 
Binder an den zu versiegelnden oder zu verschweiflenden. 
Folienschichten haftenbleiben. Die Bander 16 und 17 
konnen aber auch aus Glasf asermaterial oder anderen 
Materialien bestehen, welche die Festigkeit und Temperatur- 
widerstandsfahigkeitskennwerte besitzen, um diesen Zweck 
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zu erftillen. 

Das Band 16 1st um ein Paar von Ftihrungs rollen 18, 
18.1 gelegt, wShrend das Band 17 um Fuh rungs- und 
Antriebsrolle 19, 19.1 lauft. Man erkennt, daB die 
benachbarten Rollen 18 und 19 nicht dlrekt elnander 
gegeniiberstehen, sondem etwas versetzt slnd, und 
Entsprechendes gilt fUr die Rollen 18.1 und 19.1. 
Diese versetzte Anordnung erlaubt es, die Peripherien 
der Rollen so auszulegen, daB die Bander im geringen 
Abstand voneinander und im wesentlichen parallel zu- 
einander stehen, w&hrend ein hinreichender Zwischen- 
raum zwischen den Rollen-Peripherien besteht, daB 
eine grofiere Anzahl von Folienschichtdicken oder 
Folien unterschiedlicher Dicken zwischen den Rollen 
durchlaufen k6nnen. Die Rollen werden von einer ent- 
sprechend ausgelegten Antriebs anordnung angetrieben 
und sind miteinander synchronisiert, so dafl sie mit 
gleicher Drehzahl und mit gleicher Geschwindigkeit 
laufen wie die Kette 15 derart, daB die Folienschichten 
an den Heizblocken 2o vorbeigefiihrt werden, damit die 
erforderliche warmeiibertragung und VerschweiBung der 
Folienschichten erfolgen kann. 

Untereinander gleichartige Heizblocke 2o sind auf 
gegenuberliegenden Seiten der Bander angeordnet und 
stehen vor den linearen Trums der Bander, um so wirksam 
eine Heizstation zu bilden. Die HeizblScke 2o bestehen 
vorzugsweise aus Stahl und sind in entsprechender Weise 
an FortsStzen 12.1 des Rahmen? 12 montiert, so daB sie 
ortsfest beztiglich des Rahmens sind. Jeder der HeizblScke 
2o besitzt eine langgestreckte Offnung 21, die sich iiber 
die gesamte Lange des Heizblocks erstreckt, und ein 
elektrisches Heizelement 22 oder eine andere warmequelle 
erstreckt sich durch die Offnung 21, um so warme auf den 
Helzblock und damit auf die Folienschichten zu ilbertragen. 
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Jeder der HeizblocKe oesitzt einen langgestreckten 
Schlitz 23, der sich u'oer die gesamte Lange des Blocks 
erstreckt und sich in die Seitenf lachen 24 der Blocke 
offnet, die den Bandera 16 bzw. 17 zugekehi-t sind. 

Eine Mehrzahl von Warmeubertragun sgltitstucken 25 
ist in den Schlitzen 23 rait Gleitpassung, jedoch frei be- 
weglich tmd kippbar, aufgenommen. Die GleitstUcke 25 ha- 
ben die Form rechteckiger 31ocke und kbnnen aus Kuper, 
Messing, Kohle oder anderen gut warmeleitenden Materialien 
uestehen, die so an die Bander 16 und 17 angepa5t sind, daia 
der Verschlei.a im Zusammenwirken mit den kontinuierlich ent- 
langgleitenden Bandern auf einem Minimum bleibt. Die Gleit- 
soucke 25 liegen voneinander im Abstand in den Schlitzen 
23, und die Enden der GleitstUcke 25 werden fUr die E in- 
verts- und Auswartsbuwegung durch Stifte 2o gefUhrt, wel- 
che sioh innerhalb der Schlitze in Richtung auf die Bander 
16 bzw. 17 erstrecken. Die GleitstUcke 25 liegen im wesent- 
lichen horizontal, und die Ober- und Unterseiten der Gleit- 
stpcke liegen im we sent lichen bUndig mit den einander gegen- 
uberstehenden Seiten der Schlitze 23* urn so eine gute Warme- 
ubergehung zu gewahrleisten. Jedl der GleitstUcke 25 weist 
eine Querof fnung auf, und ein loser Haltestift 27 sitzt 
in der Queroffnung und erstreckt sich in eine von einer 
Mehrzahl von Offnungen 28 in dem anstoi3enden Heizblock 20. 
Der Stift 27 ist in der Of fnung 28 frel beweglich, wenn 
das GleitstUck sich quer zum Band 17 bzw. 18 nach innen 
oder auLen bewegt und wahrend sich das GleitstUck 25 ver- 
kantet in verschiedenen Winkeln, wie in Fig. 5 angedeutet. 
Die Stifte 27 verhindern Jedoch, da3 die GleitstUcke 25 
aus den Heizblocken 20 herausf alien. Eine Deckplatte 29 
liegt unter dem Block 20 und verschlie:Jt alle Offnungen 
23, derart, dai die Stifte 27 in ihrer Soilage gehalten 
werden. Die Deckplatise 29 wird auf dem Heizblock 20, etwa 
durch. Schrauoen, gehalten und kann fur das Nehmen der Stifte 
27 a.;genornmen werden, was den Austausch der GleitstUcke 25 
erleichuert, wenn sle verschlisscn sinu oder wenn ancSere 
~-j,.en von ">. eitstilcl cn 25 go: Unseht ' werden. 
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Jedes der GleitstUcke wird dauernd in Richtung auf 
die anschliefle'nden Siegelungsbander 16 bzw. 17 durch eine 
Gleitstange 30 gedrUckt, die sich nach hint en durch eine 
Lageroffnung 33 in dem Heizblock 20 erstreckt. Jeder der 
Stangen 30 ragt in das Ende einer Druckfeder 31 und tragt 
elnen Anschlagring 30.1, an dem die Feder anliegt. Die 
Feder 31 gestattet eine RUckwartsbewegung der Stange 30 
und damit des GleitstUcks 25 weg von dem Band, Ubt je- 
doch dauernd elnen Druck auf das GleitstUck 25 und damit 
durch das Band 16 bzw. 17 hindurch auf die zu versicgelnden 
Polienschichten aus. Das rUckseitige Ende der Feder 31 pafit 
in eine Eins tellschraube 32, die in einem Fortsatz 12.2 
des Rahroens eingeschraubt 1st, ura so den Druck einstellen 
zu kbnnen, der durch die Federn auf die GleitstUcke 25 
ausgetlbt wird. 

Man erkennt, dafi im Betrieb die Ketten 15 die Folien- 
schichten oder -beutel in die Maschine fUhren und dafi da- 
nach die oberen Kanten der Polienschichten zwischen den 
Bandern 16 und 17 liegen und mitgenommen wefden, wie in 
Fig. 3 angedeutet. Die Folienschichten sind mit L bezeich- 
net. In dem Fall, dafi die Dicke der Folienschichten sich 
utwas von einer Stelle zur andern andert, oder dafi eine 
Kante des Beutels durch die Maschine lfiuft, kBnnen sich 
die GleitstUcke 15 frei nach innen und auflen, relativ zu 
den Folienschichten, bewegen, um so den konstanten Druck 
auf die Folienschichten aufrecht zu erhfclten, wShrend sie 
sich zugleich den Xnderungen der Dicke anpassen, indent sie 
sich, wie in Fig. 5 angedeutet, frei verkanten. DemgemSfi 
wird auf alle Abschnite der Folienschichten im we sent lichen 
die gleiche WHrme Ubertragen und der gleiche Druck ausgeUbt, 
und sie werden miteinander verschweifit, dafi sich eine sichere 
Verbindung oder Siege lung snaht zwischen den Schichten ergibt, 
bei der die Schichten vollstaMidig miteinander verschweifit 
sind. 

- 9 - 
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Die Gleistiicke 25 lfgen dauernd an den Bandern 16 und 
17 unter der Wirkung der Federn 31 so an, da,j sich ein 
leichter Drue* auf die Bander und 16 und 17 ergibt, und 
darait auf die Kunststoff schichten, die miteinander ver- 
siegelt werdoa Wenn die Kunststoff maternaLien bei verschie- 
cenen Beuteln oder Schichten sich in Hirer Dicke etwaj an- 
dern, oder wenn Materialien einer abweichenden Solid icke 
verarbeitet werden, ist keine Einstellung des Mechanismus 
erforderlich, well die ^orrichtung sich selbst anpaot ent- 
sprechend den verschiedenen Dicken der Schichten. 

In Fig. 8 ist eine modifizierto AusfUhrungsf orm des 
Heizblocks dargestellt und rait 20.1 bezeichnet. Hier weist 
der Heizblock ein f laches Heizelement 21.1 auf, das auf der 
Obeiseite des Heizblocks befestigt ist, anstatt sich, wie 
bei der A usfuhr uniform nach Fig. 6, durch eine Offnung 
des Blocks zu erstrecken. Ira ubrigen entspricht der Auf- 
bau des Heizblocks 20.1 ira wesentlichen der des Blocks 20. 
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PatentansprUche 



1. Siege lmaschine flir htermoplastische Pollen, bei 

der in slch geschlossene tfbertragungsbander, die um Rollen la 
umlaufend gifilhrt sind, einander mit parallelen Trums gegen- 
Uberstehen, und bei der Heizblocke sich langs der Bander 
erstrecken, derart, dai3 zwischen ihnen die Bander und die 
zu siegelnden Folien curchlaufen, Kobei die Blocke von 
Heizkorpern beheizt sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
jeder der HeizblScke (20) auf der dem zugeordneten Band 
(16, 17) zugewandten Seite eine Mehrzahl von Schlitzen 
(23) aufweist, in denen mit den Bandern in Kontakt stehen- 
de Warmettbertragungs-GleitstUcke (25) stehen, die von Fe- 
dern (31 ) in Anlage an die Bander gedrllckt sind. 

2. Siege lmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge'cennzeich- 
net, aa£ die Gleitstilcke in ihrem Schlitz schragstellbar 
sind zur Aufrechterhaltung des Flachenkontakts rait dem 
Band auch dann, v,enn dieses bei Durchlauf der Folie eine 
von seiner Norma lste Hung abweichende Orientierung ein- 
nimmt . 

3. Siege lmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Gleitstilcke aufgrund ihrer Passuhg im wesent- 
lichen in der Ebene der Schlitze liegen, wobei ihre Seiten- 
flachen die Schlitzseitenf lachen zwecks Ubertragung von 
Warme von dem Block auf die Gleitstilcke beriihren. 

4. Siegelmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der Heizblock im Bereich jedes GleitstUcks eine den 
Schlitz durchsetzende Offnung auf wels t, in den sich ein von 
dem zugeordneten Gleitsttick getragener, das Gleitstilck im 
Schlitz des Blocks haltender Stift (27) erstreckt. 

- 11 - 
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5. Siege lraaschlne nach Anspruch dadurch gekennzeich- 
net, daiB die Stifte lose in den Gleitstucken sitzen und dai3 
eine Deckplatte (29) alle Offnungen tfberdeckt und an den 
Stiftenden, die in Stifte den Gleitstucken sichernd, an- 
liegt, 

6. Siege lmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, da£ jeder Block eine sich in Langsrichtung hindurch- 
erstreckende, einen Heizkorper (22) aufnehraende Bohrung 
aufweist. 

7. Siege lmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die die Blocke beheizenden HeizkSrper (22.1) auSej? 
halb der BlockkSrper, angeordnet sind. 

8. Siege lmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Vorspannung der Federn so bemessen 1st, da»3 
selbst bei Durchlauf erheblich unterschledlicher Folien- 
dicken der Andruck der Qleit3tUcke a^ie Bander nur un- 
wesentlich variiert. 
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